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 FRESE AD ANGOLO DIVERGENTE (single angle milling cutters straight shank)

8794DHSS-E-5%Prod. SCU
Tipo a conicità divergente. DIN 1833 A - UNI 3911 A.In acciaio SUPER-RAPIDO HSS-E al 

COBALTO 5%.

Attacco DIN 6535 HB/1835-1B. Tolleranza tagl. J16.

Angolo a 45°.

Ø........................................ mm 16 20 25 32
Spessore 45° ..................... mm 4 5 6,3 8

Lungh. totale...................... mm 60 63 67 71

Attacco Ø........................... mm 12 12 16 16

Denti .................................. Nr 10 10 10 12

8794D Cad. 83,50 109,00 139,00 201,00

Ad esaurimento scorte le frese verranno fornite senza pianetto con attacco DIN 1835 A.
vuoto
FRESE AD ANGOLO DIVERGENTE

8794EHSS-E-5%Descrizione di riferimento vedi Art. 8794D

Angolo a 60°.

Ø........................................ mm 16 20 25 32
Spessore 60° ..................... mm 6,3 8 10 12,5

Lungh. totale...................... mm 60 63 67 71

Attacco Ø........................... mm 12 12 16 16

Denti .................................. Nr 10 10 10 12

8794E Cad. 83,50 109,00 139,00 201,00

Ad esaurimento scorte le frese verranno fornite senza pianetto con attacco DIN 1835 A.
vuoto
FRESE AD ANGOLO DIVERGENTE

 FRESE AD ANGOLO CONVERGENTE (single angle milling cutters straight shank)

8794LHSS-E-5%Prod. SCU
Tipo a conicità convergente. DIN 1833 B - UNI 3911 B. In acciaio SUPER-RAPIDO HSS-E al 

COBALTO 5%.
Attacco DIN 6535 HB/1835-1B. Tolleranza tagl. J16.

Angolo a 45°.

Ø........................................ mm 16 20 25 32
Spessore 45° ..................... mm 4 5 6,3 8

Lungh. totale...................... mm 60 63 67 71

Attacco Ø........................... mm 12 12 16 16

Denti .................................. Nr 10 10 10 12

8794L Cad. 83,50 109,00 139,00 201,00

Ad esaurimento scorte le frese verranno fornite senza pianetto con attacco DIN 1835 A.
vuoto
FRESE AD ANGOLO CONVERGENTE

8794MHSS-E-5%Descrizione di riferimento vedi Art. 8794L

Angolo a 60°.

Ø........................................ mm 16 20 25 32
Spessore 60° ..................... mm 6,3 8 10 12,5

Lungh. totale...................... mm 60 63 67 71

Attacco Ø........................... mm 12 12 16 16

Denti .................................. Nr 10 10 10 12

8794M Cad. 83,50 109,00 139,00 201,00

Ad esaurimento scorte le frese verranno fornite senza pianetto con attacco DIN 1835 A.
vuoto

FRESE AD ANGOLO CONVERGENTE

 FRESE PER RAGGIARE (radius milling cutters weldon shank)

8794RHSS-E-5%Prod. SCU
Tipo a raggio concavo. In acciaio SUPER-RAPIDO HSS-E al COBALTO 5%.

Attacco DIN 6535 HB/1835-1B. Tolleranza tagl. h11.

Raggio R............................ mm 1 1,5 2 2,5 3 4 5
Ø max testa ....................... mm 7 10 10 13 12 15 18

Lungh. totale...................... mm 60 60 60 60 60 60 70

Attacco Ø........................... mm 10 10 10 10 12 12 16

Denti .................................. Nr 4 4 4 4 4 4 4

8794R Cad. 54,80 54,80 54,80 54,80 85,20 88,90 94,90

Raggio R............................ mm 6 8 10 12 14 16 20
Ø max testa ....................... mm 21 24 28 35 42 52 60

Lungh. totale...................... mm 70 70 85 100 100 95 112

Attacco Ø........................... mm 16 16 20 20 25 25 25

Denti .................................. Nr 4 4 4 4 4 5 6

8794R Cad. 123,00 138,00 158,00 211,00 346,00 438,00 808,00

Ad esaurimento scorte le frese verranno fornite senza pianetto con attacco DIN 1835 A.
vuoto
FRESE PER RAGGIARE

I DATI DIMENSIONALI DELLE FRESE DA ART. 8732 a 8794R POSSONO VARIARE PER CAMBIO DI FORNITORE.

https://sicu.info/it-IT/8794D
https://sicu.info/it-IT/8794E
https://sicu.info/it-IT/8794L
https://sicu.info/it-IT/8794M
https://sicu.info/it-IT/8794R



